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CareCutES 1

Vysoce vykonny vodou nemisitelny fezny olej

Charakteristika

Castrol CareCut™ ES 1 je vodou nemisitelny fezny olej bez obsahu chloru a t&zkych kov( zaloZzeny
na technologii biologicky odbouratelného syntetického esteru. Ma specialni slozeni s vynikajicimi bezpopelnymi
pfisadami pro mazani za meznich podminek, zajiStujici optimalizaci vykonu pfi obrdbéni, zlepSeni konecné Upravy
povrchu a snizeni celkovych provoznich nakladd.

Lze ho pouzit ve velkych centralnich systémech i jednotkovych strojich.

Pouziti
CareCut ES 1 je specialné navrzen pro rizné operace obrabéni, jako jsou vSeobecné obrabéni, protahovani a obrabéni

ozubeni zeleznych i nezeleznych materiald.
CareCut ES 1 neobsahuje aktivni siru a je proto kompatibilni s barevnymi kovy.

predpokladané hlavni pouziti mozna aplikace, pfed pouzitim konzultujte se zastupcem Castrol
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Vyhody

Nizké tvorba olejové mlhy a pény i pfi vysokych tlacich a pratocich vede ke snizeni spotfeby oleje.

Vyborné vyplavovaci a mazaci vlastnosti prodluZuji Zivotnost nastroje a umoznuji vynikajici koneénou Upravu povrchu a
rozmérovou pfesnost.

Dobré filtraéni charakteristika a vysoka oxidacni stabilita prodluzuji Zivotnost produktu.

Slozeni bez obsahu chléru, mineralniho oleje a tézkych kov(, které vychazi z vyspélé technologie biologicky
rozlozitelnych esterd, zlepSuje ekologicky profil a snizuje naklady na likvidaci

Vysoky bod vzplanuti, nepatrny zapach, svétla barva a nizka tvorba mlhy zlepSuji pracovni prostiedi.

Obrabéni vice typu kovl s vyuZitim vynikajici aditivaéni technologie poskytuje prostor ke konsolidaci produktd.
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Technické parametry

Nazev Metoda Jednotky | CareCut ES 1
Vzhled vizualni - ¢ira Zluta kapalina
Viskozita pfi 40 °C DIN EN ISO 3104 mm?/s 28
Viskozita pfi 100°F ASTM D 445 SUS 117
Hustota pfi 15 °C DIN 51757, ASTM D 1298 kg/m3 937
dle vypoctu Ibs/gal 7,80
Bod vzplanuti COC DIN 51376 °C > 250
ASTM D 92 °F > 482
Koroze na médi, 3 hodiny pfi 100 °C DIN 51811, ASTM D 130 - 1b

Podléh& béZnym vyrobnim tolerancim.
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V tomto tisku jsou zohledneny veSkeré soucasné znalosti a informace k produktu ke dni jeho vydani. Nicméne nekteré Gdaje mohou podléhat zmenam vzhledem
ke zmene formulace produktu po datu vydani tohoto tisku. Tyto Udaje popisuji vyrobek pouze z hlediska pouZziti.Vyrobek muze byt bez predchozi konzultace s
nami pouZzivan vyse uvadenym zpusobem. Pouziti vyrobku jinym zpusobem, nez odpovida Ucelu pouziti, muze byt spojeno s riziky, ktera nejsou v tomto tisku
uvadena. Udaje o pouZiti vyrobku vzhledem k bezpecnému nakladani s nim vyhledejte v jeho bezpecnostnim listu. Zmena technickych parametru vyhrazena.

Castrol Lubricants (CR) s.r.o. , Industrial V Parku 2291/2 , 148 00 Praha 4

telefon: 800 304 222, fax: 800 304 333 E-mail: industrial.cz@castrol.com
www.castrol.cz
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